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Informacje techniczne

URETHANE 200

Dwusktadnikowy klej poliuretanowy

WEASCIWOSCI: Uniwersalny dwuskfadnikowy klej
poliuretanowy, niezawierajacy wody i
rozpuszczalnikdw, posiadajagcy bardzo  dobre
wiasciwosci wypetniajgce. Po zwigzaniu wykazuje
bardzo dobrg stabilnos$¢ i brak skurczu, nawet przy
nakfadaniu grubszych warstw. Charakteryzuje sie
dtugim czasem otwartym (do 120 minut). Klej
spetnia wymagania normy PN-EN 14293.

ZASTOSOWANIE: Przeznaczony jest do klejenia na

podtozach betonowych, anhydrytowych,
ceramicznych  (po  uprzednim przeszlifowaniu
powierzchni), drewnianych — parkietu litego,
warstwowego, egzotycznego, desek litych,

warstwowych, paneli drewnianych, parkietéw
gotowych i przemystowych (réwniez na ogrzewaniu
podtogowym).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA: Podfoze i warunki
klimatyczne w pomieszczeniu muszg spetniaé
wytyczne normy DIN 18356. Zalecamy gruntowanie
podtoza gruntami poliuretanowymi np.
RENOPRIMER PU 112, 150, 200 lub 300.

SPOSOB UZYCIA: Do komponentu A (masy) nalezy
doda¢ komponent B i dokfadnie wymieszac
odpowiednim przyrzgdem do mieszania. Miesza¢ do
uzyskania jednolitej konsystencji (w obrebie $cianek i
na dnie opakowania), gdyz w przypadku
niedokfadnego wymieszania mozna nie osiggnac
maksymalnej skutecznosci. Przygotowany klej
nakfadaé¢ na podtoze odpowiednig szpachlg zebata.
Klejony element lekko docisngé, przesuwajac po
ptaszczyinie poziomej. Nie nalezy chodzié po klejonej
powierzchni przez 4 — 6 godzin.

WAZNE WSKAZOWKI: Rozdzielanie kleju na czesci
wigze sie z duzym ryzykiem nieprawidtowego
dobrania proporcji i w efekcie nieprawidtowego
wigzania kleju. Firma Renove nie Dbierze
odpowiedzialnosci za tak przygotowany klej. Nie
pracowaé w temp. Ponizej +15°C lub przy wzglednej
wilgotnosci powietrza powyzej 65 %. Zabrudzenia

powstate podczas prac parkieciarskich oraz narzedzia
czysci¢ natychmiast stosujgc PU Cleaner. Po
utwardzeniu klej mozna usungc tylko mechanicznie.

Szlifowanie/dalsze prace — najwczesniej po 24
godzinach (przy zatozeniu braku okresu aklimatyzacji
drewna do warunkoéw otoczenia).

ZUZYCE:
Rodzaj podtogi Uzebienie Zuzycie
Podtogi drewniane
masywne B 13
Deski warstwowe,

Panele drewniane B11
Parkiet gotowy,

Parkiet przemystowy B 11

1100 — 1300 g/m”*
1000 — 1200 g/m”*
1000 — 1200 g/m”*

MAGAZYNOWANIE: Przechowywa¢ w oryginalnie
zamknietym opakowaniu, w suchym miejscu, w
temperaturze od +5° C do +25° C.

DANE TECHNICZNE:
komponent A —masa, komponent B — utwardzacz

Baza: 100% Poliuretan

Postac: gesta ciecz (komp. A)
oleista ciecz (komp. B)

Barwa: szara (komp. A)
brazowa (komp. B)

Zapach: bez zapachu (komp. A)
ziemisty (komp. B)

Temperatura wrzenia:  190° C

250° C (komp. A)

200° C (komp. B)

Temperatura zaptonu:

Gestosé: 1,6 kg/dm? (komp. A)
1,2 kg/dm? (komp. B)
Przydatnos¢: 12 miesiecy od daty produkcji

Wielko$¢ opakowania
(komp. A + komp. B): 9,99 kg
Nr art.: 0200

W zakresie rozwigzywania trudnych probleméw i produktéw o specjalnych wymaganiach, ktérych nie obejmuje niniejsza karta techniczna, zapewniamy
naszym Klientom witasna fachowa pomoc doradcza. Z chwila wydania przez nas nowej karty technicznej niniejsza karta (1501) traci swg waznosé.



